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[bookmark: _GoBack]Гибкость и эффективность затрат в фокусе внимания: кромкооблицовочные станки для любой области применения
В центр внимания разработок HOMAG в области обработки кромок, показанных на выставке HOLZ-HANDWERK, находятся решения, обеспечивающие полную гибкость производства.Современное производство способно выполнять пожелания клиентов только при условии высокой адаптируемости рабочих процессов.HOMAG предлагает решения, которые наряду с адаптируемостью обеспечивают экономичность производства и снижение расходования материалов.
· Расширенные функции для начального уровня: EDGETEQ S-200
· Расширение автоматизации: EDGETEQ S-240, EDGETEQ S-300
· Новые решения для работы с полиуретановым клеем: EDGETEQ S-240, EDGETEQ S-300
· Автоматическая дозировка клея: EDGETEQ S-380 und EDGETEQ S-500
· Индивидуальные решения: EDGETEQ S-500 jetzt auch als profiLine
· Взгляд в будущее: идеальная обработка акриловой кромки
Все кромкооблицовочные станки HOMAG демонстрируются в павильоне 10.0 в составе различных производственных линий или в специальной зоне оборудования для обработки кромок. 

Впервые: увеличена толщина кромки и скорость подачи в стандартном исполнении на EDGETEQ S-200, модель 1130 FC
Станок 1130 FC начального уровня для обработки кромок предлагает комплексную обработку заготовок: начиная с соединения деталей и заканчивая скруглением углов и финишной обработкой. На выставке HOLZ-HANDWERK представлен станок с расширенным объемом функций, способный обрабатывать кромки толщиной до 5 мм.
От более раннего варианта модель также отличается более высокой скоростью подачи (11 м/мин). Технические преимущества этого станка — повышение производительности и гибкости. Поставляемый ранее в качестве опции агрегат airTec для создания идеального нулевого стыка в будущем войдет в стандартную комплектацию модели 1130 AT.

Больше возможностей для работы с полиуретановым клеем на оборудовании начального уровня и повышение уровня автоматизации станка EDGETEQ S-240, модель 1240 FC
EDGETEQ S-240, модель 1240 FC — это решение для пользователей, которым нужен полностью автоматизированный станок начального уровня для обработки кромок.Потому что способность адаптироваться к запросам клиента и тенденциям рынка приобретает все большее значение.
Для простой настройки агрегатов на требуемую толщину кромок и заготовок с помощью сенсорного управления можно отрегулировать, например, верхнее прижимное устройство, фрезерный агрегат и ступенчатую циклю. Новинкой стала возможность обрезки выступов с припуском на обработку и настройка толщины кромок на профильной фрезе с одним двигателем. На фрезерном станке толщина кромок и глубина профиля легко регулируются с помощью блока управления, что еще больше повышает комфорт управления.
Перед приклеиванием кромки оператор может выбрать в зоне магазина гранулированный клей или клей в картридже. Система нанесения клея QA65N полностью автоматизирована, может быть заполнена вручную гранулятом (EVA или PUR) и регулируется с сенсорного экрана системы управления. В системе управления легко регулируется быстрый нагрев для обработки небольших партий заготовок, слив клея при смене цвета или очистка после использования полиуретанового клея.
При изготовлении мебели, устойчивой к воздействию воды и нагреву, а также при использовании большого количества полиуретанового клея может применяться предлагаемое в качестве опции устройство предварительного плавления производительностью 2,5 кг/час. Таким образом обеспечивается постоянная подача необходимого количества клея. Der Kleber wird extern vorgeschmolzen und kann bedarfsgerecht verarbeitet werden. Эта технология, ранее использовавшаяся только на станках более высокого класса, впервые применена в серии EDGETEQ S-240.
В зоне финишной обработки особое внимание привлекает многоступенчатый циклевальный агрегат с 2 разными профилями. Все функции управления и индивидуальной настройки агрегата доступны в системе powerTouch. Воспроизводимость результатов, простая настройка станка и экономия времени гарантированы.
 На выставке HOLZ: часть цеха, иллюстрирующая концепцию «Первые шаги на пути внедрения цифровых технологий» 

Использование полиуретанового клея и многоступенчатая технология: больше гибкости при работе на станке EDGETEQ S-300, модель 1450 E
Модель EDGETEQ S-300 1450 E отлично подходит тем из производителей, кто обрабатывает заготовки с разными профилями кромок и потому нуждается в особенно гибком в использовании оборудовании.
Перед приклеиванием кромки оператор может выбрать в зоне магазина гранулированный клей или клей в картридже. Легко настраиваемая через систему управления система нанесения клея QA65N с программируемыми функциями опорожнения и очистки вручную заполняется гранулированным клеем — этиленвинилацетатным или полиуретановым. В качестве альтернативы клей может подаваться в клеенаносящий узел через плавильный узел. Плавильный узел предназначен для работы с полиуретановым клеем, мощность нагрева составляет 2,5 кг/ч. 
Емкость для расплава можно снять вручную. Изменение цвета не вызывает затруднений, а вскрытые упаковки PUR-клея могут в течение нескольких дней храниться в условиях вакуума внутри сервисной станции XES 200. 
Еще одно преимущество — высокая степень автоматизации. Так, например, положение входной линейки и устройства регулировки высоты можно изменять через систему управления. С помощью привода можно настраивать весь спектр агрегатов завершающей обработки — многоступенчатую фрезу, многоступенчатую циклю и агрегат для фасонного фрезерования.
Возможность следовать новейшим тенденциям в мебельном производстве обеспечивает расширение технического оснащения EDGETEQ S-380, модель 1660 E
Идеальное выполнение пазов, простота в управлении и полная автоматизация: всеми этими достоинствами обладает модель 1660 E EDGETEQ S-380.

 Станок оснащен двумя решениями для простого и гибкого выбора клея.
Может использоваться классический гранулированный клей, например EVA, или полиуретановый (PUR) клей в картриджах, для работы с которым предназначен специальный плавильный агрегат для производства мебели для влажных помещений или лабораторий.
Высочайшее качество склеивания достигается благодаря автоматической дозировке клея, которая теперь доступна на станках серии EDGETEQ S-380.
Точный и быстрый выбор расхода клея приводит к повышению эксплуатационной готовности и производительности, а также к высокой экономической эффективности. Для автоматической регулировки расхода клея в интерфейсе powerTouch просто, быстро и воспроизводимо изменяется ширина открытия дозирующей заслонки и вводятся соответствующие поправки расхода.

Таким образом появляется возможность создавать более оригинальные предметы внутренней отделки. Вы можете сделать любую деталь меньше или уже, а также увеличить или уменьшить величину ее углов. Можно выбирать любые формы.Не менее разнообразны и варианты обработки поверхностей.
Детали могут быть матовыми, блестящими или структурированными.
Трехмерная печать расширяет возможности выбора текстур до бесконечности. 
Справиться с новыми задачами помогают верхнее прижимное устройство с приводом и пакет для обработки мелких деталей, которыми станок 1660 E оснащается в качестве опции. Раньше эта технология была доступна только для оборудования более высокого уровня. Верхнее прижимное устройство с приводом работает синхронно с цепным транспортером и обеспечивает идеальную фиксацию и оптимальный зажим заготовок во время обработки даже при скорости подачи до 20 м/мин.
Давление прижима на плоскость идеально подходит для заготовок с защитной пленкой, требующих особенно бережного обращения с чувствительными поверхностями.
Пакет для обработки мелких деталей включает в себя ролики с узким шагом для оптимального зажима узких заготовок при обработке короткой стороны.
Так даже направляющая для заготовок во время отработки кромки помогает соответствовать тенденциям мебельного дизайна.
На следующих этапах обработки станок демонстрирует преимущества полной автоматизации. Многоступенчатая технология использована во фрезе, профильной фрезе и цикле. При использовании многоступенчатой фрезы клиент может выбрать разные профили или пригоночное фрезерование. В случае многоступенчатой цикли на выбор предлагаются два варианта профиля. Для настройки достаточно нажатия кнопки. Чтобы обеспечить единообразие в производственном процессе, за фрезерование в станке также был применен многоступенчатый агрегат. Соответствующий инструмент легко переключается без прерывания производства.
Возможность обслуживать станок силами всего одного оператора и оптимизация перемещений заготовок обеспечиваются устройством возврата LOOPTEQ, подключенным к станку.
 На выставке HOLZ-HANDWERK часть концепции 2 «Цифровая мастерская с объединенным в сеть оборудованием»

EDGETEQ S-500: Идеальное качество склеивания и автоматическая дозировка клея при более высокой эффективности затрат
Кромкооблицовочные станки серии EDGETEQ S-500 — правильный выбор для столярных предприятий, предъявляющих самые высокие требования к скорости, гибкости и автоматизации. Регулируемая скорость подачи от 16 до 20 м/мин, 25 м/мин или 30 м/мин, расширенный диапазон предлагаемых агрегатов с опцией полной автоматизации, а также пользовательский интерфейс и система управления PowerTouch2 гарантируют невероятно высокий уровень гибкости производства.Серия была впервые представлена на выставке LIGNA-2019 и с тех пор пользуется большим спросом.
Новый клеящий агрегат AG12 для обеспечения высочайшего качества склеивания оснащен универсальным клеенаносящим узлом QA65P, позволяющим применять как полиуретановый, так и этиленвинилацетатный клей. Экономичный этиленвинилацетатный клей EVA может использоваться для склеивания многочисленных деталей корпуса, а полиуретан — там, где необходимо обеспечить устойчивость к воздействию влаги и температур. 
Также доступны плавильные узлы для автоматического наполнения клеенаносящих узлов. Клеенаносящий ролик с интегрированным нагревающим устройством гарантирует поддержание постоянной температуры и вязкости клея при любой толщине заготовки Контактный башмак предотвращает износ клеевого ролика и обеспечивает постоянную толщину пленки клея Электропневматический зажим клеенаносящего ролика и емкости препятствует загрязнению клея на задней кромке заготовки. В число преимуществ системы также входят подъем клеевого валика при остановке подачи, слив клея в станке, закрытие дозирующей заслонки в случае отключения электропитания и автоматический цикл очистки дозирующей заслонки.
Автоматическая дозировка клея представлена на выставке HOLZ-HANDWERK для этой серии впервые. Точно и быстро регулируемое количество клея повышает эксплуатационную готовность, производительность и эффективность затрат.
Для автоматической дозировки клея ширина открытия дозирующей заслонки и корректировка количества наносимого клея вводятся просто и быстро через пользовательский интерфейс PowerTouch2. При автоматической дозировке клея с помощью программного управления соответствующие значения ширины открытия дозирующих заслонок для различных плитных материалов могут быть сохранены с помощью макросов в контроллере PowerTouch2 и назначены для применения при выполнении соответствующих программ.
Для идеальной финишной отделки используются зарекомендовавшие себя на практике агрегаты из нашего ассортимента: начиная с торцовочного агрегата PK25 и агрегата для фасонного фрезерования с четырьмя двигателями FK30 и заканчивая многофункциональной циклей MN21.

Больше индивидуальных решений с EDGETEQ S-500 profiLine
После выставки HOLZ-HANDWERK начинаются поставки нового  станка EDGETEQ S-500 profiLine.
 Клиентам предлагается целый ряд вариантов конфигурации, дополненный некоторыми перечисленными ниже нововведениями: 
· Системы подачи заготовок HOMAG, которые автоматически и точно подают заготовки в станок для обработки кромок.
Система подачи заготовок WZ10 идеально подходит для транспортировки предварительно отформатированных заготовок, а система подачи заготовок EZ14 — для подачи заготовок, которые обрабатываются в станке без параллельной точной угловой резки. 
· Два станка EDGETEQ S-500 profiLine теперь могут быть соединены в автоматическую линию, обрабатывающую две кромки заготовки за один проход.
· В настоящее время предлагается ленточная шлифовальная установка KS10 для шлифования прямых кромок из шпона, а также установка PS41/PS42 для шлифования фасок и скруглений в нижней/верхней части кромок из шпона.
· HOMAG laserTec для облицовки кромок с нулевым швом самого высокого качества.В Германии в связи с правовыми последствиями действия патента возможно использование только с кромками производства Rehau

Новая задача: идеальные акриловые кромки с EDGETEQ S-500
Использование заготовок с акриловой кромкой — новая тенденция в производстве мебели. Чтобы они выглядели качественно и безупречно, а также имели высокую степень глянца, требуется сложная технология обработки, особенно на агрегатах завершающей обработки. Для этого компания HOMAG разработала специальный метод, который в настоящее время проходит испытания. Результаты убедительны, и сейчас уже подана заявка на получение патента на данный метод.
 На выставке HOLZ-HANDWERK: заготовки с акриловой пленкой на этапе полевых испытаний


Источник изображений: HOMAG Group AG
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Рис. 1:
Кромкооблицовочный станок модели 1130 FC с новой скоростью подачи 11 м/мин и увеличенной до 5 мм толщиной кромки.
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Иллюстрация 2.
Устройство предварительного плавления полиуретана для оборудования начального уровня повышает гибкость производства и впервые предлагается для станков серии EDGETEQ S-240.
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Иллюстрация 3. После выставки Holz-Handwerk 2020 HOMAG начинает поставлять кромкооблицовочные станки EDGETEQ S-380 и S-500 с устройством автоматического дозирования клея .
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Рис. 4 и 5:
Заготовки с акриловой кромкой


При возникновении вопросов просим обращаться по адресу:


HOMAG Group AG
Homagstraße 3–5
72296 Schopfloch
Германия
www.homag.com


Jens Fahlbusch
Communication
Тел.:	+49 7443 13-2796
jens.fahlbusch@homag.com
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